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Fbreliggande uppfinnlng avser ett satt v1d malning av fiber- 
haltlga material raed tlllhjHlp av relativt varandra roterande mal- 
organ mellan vilka malgods passerar frfin ma lorganens 1 nnerperl f eri 
till deras ytterperi f er1 genom en mellan malorganen blldad malspalt, 
och vld vilket avkannarorgan anva'ndes fbr att avkanna malgodsets till- 
stand 1 malspalten. 

Fbr att v1d malning av flberhaltlga material erhaila en god kva- 
lltet pS malgodset maste de stbrningar 1 drif tsbeti ngel serna sora av 
ollka ska'l upptrader hela tiden korrlgeras genom sta'ndig reglerlng 
av de ollka mal parametrarna till optimala va*rden, exempelvis medelst 
Sndring av vattent 1 1 1 f brsel n , s4 att en stbrre eller mlndre kyl ef f ekt 
uppnas, andring av mal godsf 1 bdet eller justering av avstandet mellan 
malorganen eller en komblnation av dessa atga'rder. For att kunna ge- 
nomfbra de nbdva'ndiga justeringarna och korri ger i ngarna kravs en nog- 
grann bestamning av den totalt till malgodset bverfbrda energien Hksom 
a'ven av fbrdelningen av den bverfbrda energien bver mal organens yta. 
Detta har hittills inte varlt mbjligt att genomfbra pa ett tlllfreds- 
stallande satt. 

Enllgt fbreliggande uppf inning astadkommes ett satt att snabbt 
och noggrant bestamma och reglera bade den till malgodset av mal- 
organen totalt bverfbrda energien och dess fbrdelning bver malorga- 
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nens ytor, vilket sker darigenom att tillstandet hos malgodset kontlnuerligt mStes 
v1d ett flertal punkter i radiell riktning utefter malgodsets passage fr&n mal- 
organens inner- till deras ytterperiferi och att malprocessen styres i beroende 
av mStresultatet. 

Ovriga kSnnetecken fb> sSttet enligt uppflnningen och Fdr en enligt upp- 
finningen utfbrd anordning for att genomfb>a sa'ttet kommer att framgS av patent- 
kraven och av den fdljande beskrivningen av ett fb*redraget utforingsexempel p& 
en anordning for sSttets genomfdrande, vilken beskrlvning ha'nfdr s1g till de bi- 
fogade ritningarna. 

Figur 1 visar 1 perspektlv de fb> uppfinnlngens fb'rtydligande vSsentliga 
delarna av en malapparat. 

Figur 2 visar ett segment av det ena malorganet i malapparaten enligt figur 1. 

Figur 3 visar en vy liknande figur 2 av en annan utfb'ringsform. 

Figur 4 visar i s tor re skala ett snitt genom malorganet i figur 2. 

P£ ritningen visas uppflnningen i samband med en malapparat i form av en 
raffinbY som Sr avsedd Tor bearbetning av fiberhaltlgt material, vilken raffinbr 
innef attar en axel 10, som med lager 12 och 14 Sr lagrad 1 ett schematiskt visat 
stativ 11. Axeln 10 uppbSr vid sin ena Snde en malskiva 16. Lagerhusen 12, 14 
Sr sa anordnade 1 stativet 11 att axeln a> Tdrskjutbar 1 dessa 1 axiell rikt- 
ning, sfi att den med axeln 10 roterande malskivan 16 kan rbra sig mot och fr&n 
en stationar malskiva 18, vilken 11kas& Sr monterad pa stativet 11. Genom att 
skivan 16 Sr rbrlig i axiell riktning mot och fr&n den stationSra skivan 18 kan 
malspaltens bredd varieras. Malskivorna omges under drift av ett icke visat hus. 
Den beskrivna malapparaten a> av konventionellt slag och for na'rmare beskrivning 
av de detaljer som a'r nbdvandiga for dess uppbyggnad och funktion hanvlsas 
exempelvis till det svenska patentet 214.707 dar. dessa detaljer framgar. 

Oen stationara ma 1 ski vans mal segment 20, som Sven visas i figur 2 och 3, 
Sr enligt uppflnningen fbrsedd med ett flertal i radiell riktning med mellanrum 
till varandra anordnade avkannarelement 22, med vilka temperaturen, trycket eller 
nagon annan storhet som anger tillstandet hos malgodset och dess omgivning kan 
matas vid varje punkt efter malgodsets rbrelsebana frSn malskivornas centrum 
eller innerperiferi till deras ytterperiferi. Antalet element 22 kan naturligt- 
vis variera beroende av det antal mStningar som i varje ens kilt fall beddms nod- 
vSndigt fb*r att tillfdrsSkra en til1fb*rlitlig avlSsning av storhetens variationer 
efter malgodsets rb'relsebana. AvkSnnarelementen kan sSsom visas i figur 3 vara an- 
ordnade i rak radiell linje, men kan Sven - som i den i figur 2 visade utforings- 
formen - vara anordnade Tdrskjutna i omkretsens riktning, da* malgodset pa grund 
av malskivornas inbbrdes rotation Sven meddelas en rbrelse 1 sidled under 
vandringen utat till malskivornas ytterperiferi. Fdrskjutningen i sidled av av- 
kSnnarelementen 22 motsvarar dSrvid den beraknade fbrflyttning som malgodset 
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undergfir pa grund av skivornas rotation under de vanligen rfidande 
driftsbetlngelserna. Avkannarelementen 22 medger salunda en 
kontinuerllg avkSnning av malgodsets tillstfind efter hela dess 
rbrelsebana utefter malsegmentet 20. 

Den vlsade utfbri ngsformen avser for enkelhetens skull mat- 
ning av teraperaturen Sven om det, sflsora na"mnts, a> tankbart att aven 
mSta andra tillstfind mellan malskivorna. Sfisom framgfir av fig. 3, 
som visar ett snitt genom en del av ett malsegment 20 och det dSr 
Insatta avkSnnareleraentet 22, bestfir det senare av en bussning 24 
av termiskt Isolerande material, v1l ken passerar genoro mal segmentet 
20 frfin dess mot den andra raalskivans vSnda framsida 26 till dess 
bakslda 28. I bussnlngens 24 f rSmre a'nde ar insatt en slltkropp 30 
av ett termiskt ledande material, exerapelvis silver, medan 1 direkt 
anslutnlng till slitkroppen 30 a> anordnat ett termoelement 32 eller 
liknande fran vilket utgfir en ledare 34. Som framgfir av fig. 1 kan 
ledarna 34 fran de olika a vkSnnarel ementen 22 vara anslutna till en 
dator schematiskt vlsad vi d 36, vilken dels matas med 1 nformatl onen 
fran termoel ementen 32 dels med ett styrprogram fbr malningen. Fran 
datorn 36 ar darefter draget ledningar 38 till de olika regler- 
stfillena for mal fbrl oppets dri f tsbettngelser , sfisom malspaltin- 
stallning, spa'dvattenti 1 1 f brsel , mal fl bdesreglering osv. Det a> 
klart att i nf ormati onen frfin termoel ementen 32 a'ven kan gbras avlas- 
bar med tillhjSlp av i och fbr sig kanda indikatorer eller instru- 
ment och att den dar avlSsta informationen kan anvSndas fbr manuell 
reglering av malfbrloppet om s& bnskas. 

Den beskrivna anordningen fungerar pfi fbljande satt: Vid mal- 
ningen av flberhaltigt material tUlsammans med vatten, med eller 
utan kemlkalier, bvergfir den stbrsta delen (85-95%) av den tillfbr- 
da energln 1 va'rme, varvid vattnet uppva'rms och fbrfingas. Fbrfing- 
ningen sker dfi teraperaturen bverstiger fbrfingni ngstemperaturen fbr 
det tryck som rfider vid den speciella punkt mellan malorganen som 
betraktas. Ju mer energl som tlllfbrs malgodset rSknat som energi 
per viktsenhet av malgodset desto hbgre blir malgodsets temperatur, 
vid en och samma koncentra tion . Pfi motsvarande satt blir malgodsets 
temperatur beroende av malskivornas energi bverfbri ng raknat som 
bverfbrd energi per ytenhet av malskivorna. Malgodsets temperatur 
a> med andra ord en funktion av dess radiella lage mellan malskivor- 
na. Genom ma'tningen medelst de pfi olika avstfind frfin malorganens 
16, 18 centrum anordnade a vkSnnarel ementen 22 erhfilles en kontinuer- 
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11g temp raturinformation betrSffande malgodset v1d dess passage 
genora malspalten och med hjal p av denna .i nformati on kan silunda 
mal nlngsfbrloppet styras. 

Om raffinbren pluggar, dvs. flbdet av malgods fran mal- 
skivorna 16, 18 upphbr, ra'cker inte det tillfiirda vattnet att kyla 
malgodset, utan temperaturen mellan malskivorna bkar. Oetta tlll- 
st&nd avkannes av elementen 22 och meddelas styrcentralen for mal- 
processen (manuell el Ter automati sk) sora vidtager nod vandi ga at- 
gSrder. Flbdet av malgods till raffinbren kan dfi minskas eller 
stoppas, malspalten bkas och en stbrre vattenma'ngd tillsattas for 
att "skblja rent" mellan malskivorna* 

Om flbdet av malgods till raffinbren minskar utan att belast- 
nlngen pd malskivorna 16, .18 (rSknat som belastning pa drlvmotorn) 
minskar kommer temperaturen att oka mellan malskivorna eftersom 
den specifika energin bkar. P.fi motsvarande sStt kommer temperaturen 
i sta'llet att minska om flbdet av malgods bkar utan att belastningen 
pa drivmotorn bkar. Om flbdet av malgods bkar eller minskar och be- 
lastningen bkar eller minskar kommer temperaturen mellan malskivorna 
16, 18 att fbrandras efter den specifikt nedlagda energin. V1d de 
tva senare exemplen kan man aterfbra energlinsatsen till den ursprung- 
Hga nivan genoro att fbra'ndra antingen mal gods flbdet till raffinbren 
eller avstandet mellan malskivorna 16, 18. En annan utva'g Sr att 
fbra'ndra vattenti 11 satsen s£ att en stbrre eller mlndre kyleffekt 
uppnSs. 

Om vatskeinnehailet i malgodset till raffinbren ( fbre vatten- 
spfidning) minskar blir temperaturen hbgre mellan malskivorna 16, 18. 
Mer vatten maste fbljaktligen tillsattas fbre malning. pa samma satt 
minskar temperaturen mellan malskivorna om vStskeinnehai 1 et i mal- 
godset bkar. En minskning av vattentm satsen a> da erforderlig. 
Eftersom vatten kan tillsattas dels omedelbart fbre malskivorna 16, 
18 dels mellan malskivorna kan ma'ngden vatten till de olika spad- 
ningssta'llena styras roed avseende pa malsklvornas 16, 18 radiella 
temperaturprofil . Om exempelvis temperaturen i malsklvornas ytterzon 
bkar kan temperaturen minskas genom att oka vattenti 1 1 satsen mellan 
malskivorna och vice versa. 

Vid de beskrivna driftsfallen kan saiunda den malgodset till- 
fbrda energin snabbt och ti 11 fbrl 1 tl 1 gt regleras genom att den en- 
ligt uppfinningen uppma'tta temperaturen pa malgodset ISgges till 
grund fbr en manuell eller automatisk justerlng av mal processens 
parametrar fb> att eliminera de ovanna'mnda dri ftsstbrni ngarna och 
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andra sadana, som kan tankas upptrada under malnlngen. 

Det 8r klart att den visade och beskrivna utfflri ngsf ormen 
endast a> ett exempel pa uppf inni ngens realiserande och att den 
kan Sndras och modifieras inoro ramen for de fbljande patentkra ven . 

5 SSlunda kan, sasom namnts, a vka'nnarel ementen 22 ligga 1 en 

rat* Unje efter en radie i stailet fbr att vara anordnade efter en 
bdge i riktning mot malskivans periferl. SSsom namnts, kan avkannar- 
elementen anvandas fbr avkannlng eller matning av temperatur, tryck 
eller nagon annan storhet som anger tillstandet hos malgodset och 

10 dess omgivning vld varje enskild punkt efter malskivan. Det 8r dar- 
v1d klart att regleringen av malprocessen antingen kan ske efter 
det uppmatta vardet eller endast efter gradlenten, dvs. sklllnaden 
raellan punkterna utan att det direkta vardet registreras. 
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PATENTKRAV 

1. Sa'tt v1d malnlng av fiberhal ti ga material med tillhjSlp av 
relativt varandra roterande niaTorgan mellan vilka malgods passerar 
fr&n malorganens i nrierperi f eri till deras ytterperi f eri genora en 
raellan raalorganen bildad raalspalt. och vid vllket avka'nnarorgan an- 
vSndes for att avka'nna malgodsets tillstand i malspalten, k S n - 
netecknat av att tillstAfidet hos malgodset kontinuerl 1 gt 
ma'tes vid ett flertal punkter i radlell rlktning utefter malgodsets 
passage frSn malorganens inner- till deras ytterperi f eri och att 
mal processen styres i beroende av ma'tresul ta tet. 

2. SStt enligt kravet T, ka'nnetecknat av att man 
pft i och for sig ka'nt sa'tt mater trycket och/eller temperaturen v1d 
na'mnda punkter. 

3. Satt enligt krav 1 eller 2, kSnnetecknat av att 
man mater vid punkter som sett i radiell riktning a> fSrskjutna i 
malorganens rotati onsri ktni ng relativt varandra, varvld fdrskjut- 
ningen star i fb'rhSllande till mal godsete eventuell a fb'rf ly ttni ng 1 
perifer1r1ktningen vid malorganens inb'drdes rotation. 

4. Anordning fb'r att genomfora sSttet enligt n&got av kraven 

T - 3, tnnefattande relativt varandra roterande malorgan som bildar 
en malspalt i vilken ett fiberhaltigt material infbres och males 
varvid avka'nnarorgan a'r insatta 1 atmlnstone det ena malorganet och 
strScker sig in 1 malspalten, ka'nnetecknad av att flera 
i radiell riktning med mellanrum till varandra belSgna avkSnnarorgan 
(22) a'r anordnade f5r kontinuerlig mStning av tillst&ndet hos mal- 
godset under dess passage frftn malorganens inner- till deras ytter- 
periferi vilka avka'nnarorgan a'r kopplade till en styrcentral (36) 
fSr styrnlng av malprocessen. 

5. Anordning enligt kravet 4, kannetecknad av 
att avka'nnarorganen (22) a'r fb'rskjutna med mellanrum relativt var- 
andra 1 malorganets (16) perlferirl ktning. 
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